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[bookmark: _Toc326][bookmark: _Toc29105_WPSOffice_Level1]前 言
本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起 草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由湖北省住房与城乡建设厅提出并归口。
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住宅机电工程工业化部品技术标准

[bookmark: _Toc32553][bookmark: _Toc7306][bookmark: _Toc8718][bookmark: _Toc29532][bookmark: _Toc14596_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc7890]范围
[bookmark: _Toc24614_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc31818]本文件适用于住宅机电管线设施部品化设计、工业化生产及装配式施工的技术标准，国内同类项目可参照使用。
本标准适用于湖北省行政区划内的新建、扩建、改建住宅建筑工程。
[bookmark: _Toc15954][bookmark: _Toc14594][bookmark: _Toc23419][bookmark: _Toc11259]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注明日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB50015    建筑给排水设计标准
GB50052    供配电系统设计规范
GB50054    低压配电设计规范
GB50067    汽车库、修车库、停车场设计防火规范
GB50098    住宅设计规范
GB50235    工业金属管道工程施工规范
GB50236    现场设备、工业规范焊接工程施工及验收规范
GB50974    消防给水及消火栓系统技术规范
GB/T51212  建筑信息模型应用统一标准
GB/T51235  建筑信息模型施工应用标准
GB/T51301  建筑信息模型设计交付标准
GB51251    建筑防烟排烟系统技术标准
GB51348    民用电气设计标准
GB55020    建筑给水排水与节水通用规范
GB55036    消防设施通用规范
JB/T4730   承压设备无损检测
JGJ242     住宅建筑电气设计规范
[bookmark: _Toc15565][bookmark: _Toc2778][bookmark: _Toc6074][bookmark: _Toc13439][bookmark: _Toc715][bookmark: _Toc17379_WPSOffice_Level1]术语和定义
[bookmark: _Toc23158][bookmark: _Toc16311][bookmark: _Toc4795][bookmark: _Toc10298][bookmark: _Toc24371][bookmark: _Toc10795][bookmark: _Toc15207]
[bookmark: _Toc21342][bookmark: _Toc32258][bookmark: _Toc21940][bookmark: _Toc16508][bookmark: _Toc4079][bookmark: _Toc32245][bookmark: _Toc16100]标准化设计  standardized design
面向通用项目，采用共性条件和分情况讨论，制定统一的标准和模式。
[bookmark: _Toc31964][bookmark: _Toc29327][bookmark: _Toc25665][bookmark: _Toc25145][bookmark: _Toc29689][bookmark: _Toc6793][bookmark: _Toc9922]
[bookmark: _Toc6104][bookmark: _Toc1593][bookmark: _Toc19229][bookmark: _Toc18389][bookmark: _Toc1865][bookmark: _Toc19030][bookmark: _Toc17517]机电部品  mechanical and electrical parts 
由机电部品组成，形成一个标准化部品，可以实现工业化生产及组装，运输至现场，只需要定位放置即可。
[bookmark: _Toc13002][bookmark: _Toc3289][bookmark: _Toc14578][bookmark: _Toc12492][bookmark: _Toc32178][bookmark: _Toc32514][bookmark: _Toc5062]
[bookmark: _Toc11347][bookmark: _Toc13339]零件  member
在工厂或现场预先制作完成的，用于组成装配式机电模块的最小单元。
[bookmark: _Toc15397][bookmark: _Toc20064][bookmark: _Toc29427][bookmark: _Toc4734][bookmark: _Toc32594][bookmark: _Toc13504][bookmark: _Toc31699]
[bookmark: _Toc19636][bookmark: _Toc25269][bookmark: _Toc18945][bookmark: _Toc19234][bookmark: _Toc575][bookmark: _Toc27299]板内预埋标准化  in-plate embedding standardization
装配式住宅的构件加工图纸应全面准确反映施工过程的机电工程预留预埋，要体现具体位置、深度、尺寸、长度等，对相同的构件预埋位置设计统一。
[bookmark: _Toc32490][bookmark: _Toc12684][bookmark: _Toc30412][bookmark: _Toc10053][bookmark: _Toc10021][bookmark: _Toc19664][bookmark: _Toc16161]
[bookmark: _Toc27211][bookmark: _Toc26791][bookmark: _Toc30200][bookmark: _Toc2599][bookmark: _Toc17859][bookmark: _Toc32134]点位标准化  point standardization
相同户型末端点位数量统一，且位置固定。
[bookmark: _Toc5896][bookmark: _Toc18821][bookmark: _Toc4886][bookmark: _Toc27744][bookmark: _Toc9893][bookmark: _Toc1963][bookmark: _Toc10144][bookmark: _Toc11633]
[bookmark: _Toc31797][bookmark: _Toc31398][bookmark: _Toc15691][bookmark: _Toc26156][bookmark: _Toc7207][bookmark: _Toc30298]模块标准化 standardization of modules
对每个模块化里所有零部件的尺寸、定位、方向等固定，形成可复制推广的标准化部品。
[bookmark: _Toc15873][bookmark: _Toc15989][bookmark: _Toc27014][bookmark: _Toc15592][bookmark: _Toc19750][bookmark: _Toc3750][bookmark: _Toc1059]
[bookmark: _Toc4692][bookmark: _Toc27915][bookmark: _Toc3878][bookmark: _Toc5051][bookmark: _Toc30620][bookmark: _Toc31077]设备选型标准化  standardization of equipment selection
对设备通过海量数据分析及计算，确定一种或几种设备的参数，同时确定相匹配的管件及配件的参数，形成可复制推广的标准化部品
[bookmark: _Toc32557][bookmark: _Toc32351][bookmark: _Toc20664][bookmark: _Toc2521][bookmark: _Toc14866][bookmark: _Toc27484][bookmark: _Toc19360]
[bookmark: _Toc9687][bookmark: _Toc4552][bookmark: _Toc965][bookmark: _Toc29913][bookmark: _Toc8323][bookmark: _Toc8877]支架标准化  bracket standardization
对支架的横担、立杆及连接方式形成标准化，并能进行智能计算分析。
[bookmark: _Toc12829][bookmark: _Toc17894][bookmark: _Toc23820][bookmark: _Toc9552][bookmark: _Toc3527][bookmark: _Toc7454][bookmark: _Toc29200]
[bookmark: _Toc25934][bookmark: _Toc26281][bookmark: _Toc12100][bookmark: _Toc17081][bookmark: _Toc12613][bookmark: _Toc28576]标志标识标准化  standardization of logo identification
带有被设计成简单符号、文字或特定图案及其组合，以用来传递信息或吸引注意力，具有表达意义、情感和指令行动等作用的标记。其中，标识是指有简单记号、文字、图形的标记；标志是指仅有特定图案的标记。对住宅项目标志标识颜色、材质、位置等形成固定标准。
[bookmark: _Toc4585][bookmark: _Toc13536][bookmark: _Toc6672][bookmark: _Toc31058][bookmark: _Toc8352][bookmark: _Toc15876][bookmark: _Toc28270]
[bookmark: _Toc4227][bookmark: _Toc17339][bookmark: _Toc14228][bookmark: _Toc2024][bookmark: _Toc7292][bookmark: _Toc26516]预制加工  prefabrication
精准下料，以“工业化”的生产模式，在预制加工中心内完成零件的预制加工工作。
[bookmark: _Toc6455][bookmark: _Toc4603][bookmark: _Toc2509][bookmark: _Toc18609][bookmark: _Toc3975][bookmark: _Toc25762][bookmark: _Toc2224]
[bookmark: _Toc16155][bookmark: _Toc14580][bookmark: _Toc1512][bookmark: _Toc23970][bookmark: _Toc28127][bookmark: _Toc6723][bookmark: _Toc22512]工厂拼装  factory assembly
[bookmark: _Toc15702][bookmark: _Toc29426]对加工完成的零件按图纸进行组装，形成方便运输的部品。
[bookmark: _Toc11914][bookmark: _Toc16152][bookmark: _Toc15265]标准化设计
[bookmark: _Toc18224][bookmark: _Toc24499][bookmark: _Toc20433]基本原则
标准化设计应遵循以下原则：
适用性广的标准化设计，提高产品的互换性，方便客户进行维护和更换。
缩短设计和深化设计周期，提高设计效率。
标准化程度越高，越可实现快速生产。
对复杂的机电管线部分，工厂提前预制加工，可提高机电行业整体质量。
标准化设计要应综合考虑预制加工厂生产条件、运输条件、现场安装条件、吊装能力、模块安装方式及可操作性。
材料设备规格型号尽量减少，缩短供应链采购周期。
[bookmark: 4.1.7模块设计文件应包括设计说明、系统图、制作图、装配图、制作及安装说明书等]符合国家规定及政策导向。
标准化设计文件应包括设计说明、系统图、制作图、装配图、制作及安装说明书等。
设计说明应明确模块制作的各项技术要求，包括公差、焊接、试验检验、防腐、包装运输、模块编码等。
[bookmark: 4.1.8模块设计应根据模块重量和外形尺寸设置合理的吊装点，保证受力平衡，最大限]设计图的方向标的应与原设计一致，按轴测图绘制，应包括如下内容：模块的尺寸、重量、运输与吊装条件；各专业管道的设计参数，介质流向、绝热厚度、安装坡度、端点坐标和标高；管道、管件、法兰、阀门等的名称、规格、材质、端部型式、压力等级、标准、数量；支吊架的规格型号、安装位置及支撑方式等。
标准化设计应根据模块重量和外形尺寸设置合理的吊装点，保证受力平衡， 最大限度地控制模块变形量，并针对吊耳进行受力计算，明确重心位置。
[bookmark: _Toc6363][bookmark: _Toc31824][bookmark: _Toc14828]板内预埋标准化
板内预埋标准化宜符合以下规定：
1. 接受业主及总包项目部统筹协调，参与深化设计，提供施工部分与预制构件相关的预埋件等条件并参与复核。
1. 装配式住宅的构件加工图纸应全面准确反映施工过程的机电工程预留预埋，要体现具体位置、深度、尺寸、长度等。
1. 相同的构建，机电预埋位置应一致。图纸经施工图设计方、构件生产方和施工方审查确认后，方可进行构件生产。
1. 主要控制点见表1。
板内预埋标准化主要控制要点
	序号
	主要位置
	主控项

	1
	穿楼板套管
	卫生间及厨房，高出地面5cm，不燃材料封堵；屋面，刚性防水套管，石棉水泥打口；井道、电梯前室，高出地面2cm，不燃材料封堵。

	2
	穿楼板洞口
	洞口需防火封堵，洞口比管径大50mm。

	3
	楼板预埋
	应体现具体位置、深度、尺寸、长度；相同的构件，机电预埋位置应一致。

	4
	穿墙套管
	套管平墙面；穿外墙采用刚性防水套管；不燃材料封堵。

	5
	穿墙洞口
	洞口需防火封堵，洞口比管径大50mm。

	6
	墙体预埋
	应体现具体位置、深度、尺寸、长度；相同的构件，机电预埋位置应一致。

	7
	地面预埋
	应体现具体位置、深度、尺寸、长度；相同的构件，机电预埋位置应一致。



[bookmark: _Toc29458][bookmark: _Toc31523][bookmark: _Toc24039] 点位标准化
点位标准化宜符合以下规定：
1. 点位包括吊顶、地板及墙壁上的机电点位。其中吊顶上主要包括风口、灯具、喷头及烟感、温感、消防喇叭、摄像头等机电点位；墙壁上主要包括消火栓箱、强弱电箱、壁灯、插座、开关等机电点位；地板上主要为地插、地漏、卫生洁具等的定位。
1. 住宅点位标准化主要为户型点位标准化，主要如下：入户配电箱、弱电箱的具体位置唯一，同一户型统一；灯具、插座的高度的位置唯一，同一户型统一；卫生间洁具、厨房的位置唯一，同一户型统一； 详见模型、图纸，考虑建筑模数和装修模数，点位统一美观。
1. 主控项见表2。
点位标准化主要控制要点
	序号
	主要位置
	主控项

	1
	入户
	同一户型，入户配电箱、弱电箱的位置固定且唯一

	2
	灯具
	同一户型，灯具、开关插座位置及数量固定且唯一

	3
	洁具
	同一户型，卫生间洁具位置及数量固定且唯一

	4
	管道
	同一户型，管道尺寸、位置、长度固定且唯一

	5
	末端点位
	同一户型，末端点位位置固定且唯一


[bookmark: _Toc20635][bookmark: _Toc15022][bookmark: _Toc7751] 模块标准化    
模块标准化宜符合以下规定：
1. 根据住宅工程特点，制定模块化清单，明确每个模块化的主控节点，明确每个模块的适用范围。
1. 模块的重量及外形尺寸应依据相关标准要求，综合考虑施工区域内的管线综合排布布置、机电系统类型、运输吊装条件、装配工序及结构安全等因素，合理化进行设计。
1. 模块之间的连接形式、管径应保持一致，管道连接宜采用法兰、卡箍等冷连接方式。
1. 建立全过程施工BIM理念，应用BIM实施进度、协调统筹、质量、成本等管理。
1. 主要的模块信息包含机械设备、管道、管件、仪表、管道设备固定的支架等的规格型号、材料和材质、技术参数以及连接方式、安装部位、安装要求、施工工艺、模块所需空间、操作空间、使用空间、放置及运输空间、检测空间等。
1. 主要的模块包含：消防末端、水表井、减压阀组、报警阀组、卫生间排水管组、综合管组、综合支架、多联机等。
1. 模块标准主要控制点：管材及附件材质确定；连接方式确定；尺度高度确定；安装间距确定；支架尺寸及固定位置确定。
[bookmark: _Toc15668][bookmark: _Toc3808][bookmark: _Toc21090]设备选型标准化
设备选型标准化宜符合以下规定：
1. 设备材料：设备应符合国家线性相关产品标准的规定。设备和材料进场检查确认合格后，方可使用。
1. 宜结合设计参数、现场环境条件、末端复核需求、系统高效运行要求等进行优化设计。
1. 机电设备及管线不应影响门、窗、消防设施的功能，且能满足维护操作空间的要求，设备布置应符合现行管家标准。
1. 合理规划机房内设备布局，确保设备之间有足够的操作和维护空间； 预留足够的进出口通道，便于设备进出和安装；并应考虑有组织排水措施。
1. 同一系统放置在同一区域，避免管线交错；同一类型设备放置统一区域，整齐划一；主通道与主门对应畅通。
1. 宜采用大曲率半径弯头、顺水三通等措施降低系统的阻力系数。
1. 设备模块标准化宜协同建筑、结构、装饰、暖通、电气、给排水、智能化等相关专业。
1. 主要控制点：设备、管件尺寸确定；机房空间尺寸校核（泵组的现场吊装,四周留有不少于200mm的空间,现场安装的过人通道留有不少于500mm 的空间,主要操作通道留有不少于1.5m的空间）；核定接驳口位置；校准空间误差与机械误差。
[bookmark: _Toc15651][bookmark: _Toc20817][bookmark: _Toc10523]支架标准化
支架标准化宜符合以下规定：
1. 支架宜根据管线综合布置、运输吊装等具体条件进行合理的设计，确定支架形式、规格型号及使用位置，并应按照现行团体标准《建筑设备安装工程支吊架计算书编制标准》T/CIAS-3的规定进行受力计算。
1. 落地式支架固定点应在结构层生根，如机房位置不是最底层，宜设置在下层结构梁的正上方；悬吊式支架固定点宜设置在柱侧边及梁侧壁上，不宜设置在楼板上，如确需设置在楼板上时，需进行楼板结构受力核算。
1. 支架布置不应影响设备和阀部件的正常操作和检修，排布间距宜均匀一致、成排成线。
1. 支架样式宜满足拼装拆卸方便的要求。
1. 支架宜统一支架倒角角度；应规定管道之间的间距，管道与立杆直接的间距。
1. 主要控制点：支架形式统一、综合支架需附计算书。
[bookmark: _Toc28183][bookmark: _Toc25728][bookmark: _Toc5028]管道位置标准化
管道位置标准化应符合以下规定：
1. ‌大管优先‌：大管要让小管，管径大的管道应优先布置。
1. ‌有压管让无压管‌：有压管道（如水管）应让无压管道（如风管）‌。
1. ‌低压管避让高压管‌：低压管道应避开高压管道，以防止压力损失和安全隐患‌。
1. ‌常温管让高温、低温管‌：常温管道应让位于高温或低温管道，以避免温度变化对管道的影响‌。
1. ‌可弯管线让不可弯管线‌：可弯曲的管线应让位于不可弯曲的管线，以便于维护和更换‌。
1. ‌附件少的管线避让附件多的管线‌：附件较少的管线应避让附件较多的管线，以保留足够的安装和维修空间‌。
1. ‌电气管线避热避水‌：电气管线应避免布置在热水管线或蒸汽管线的上方及水管的垂直下方，以防止电气故障‌。
1. ‌水管和桥架‌：在水管和桥架重叠的情况下，桥架应布置在上层，水管在下层‌1。
1. ‌重力水管道和风管‌：如果同时有重力水管道和风管，风管应布置在最上层，水管和桥架在下层‌。
1. 地下室若无吊顶，管线需要分成，桥架宜在最上层，水管在中间层，风管在最下层，但需考虑检修空间。
1. 吊顶区域，要重点考虑检修问题，风管宜在最上层，桥架在中间，水管在最下层。
[bookmark: _Toc5581][bookmark: _Toc28510][bookmark: _Toc818]和精装收口标准化
和精装收口标准化宜符合以下规定：
1. 精装收口宜考虑精装的模数，对称、居中，成排成线，间距合理。
1. 优先满足自喷、消防探测器的位置与间距要求。
1. 风口、灯具与消防探测器间的间距为:探测器至空调送风口边沿的水平距离不宜小于1.5m;至回风口边沿的水平距离不宜小于 500mm;感温探测器距高温光源边沿不宜小于500m，距风扇边沿不宜小于100m，距凸出扬声器边沿不宜小于 300mm;火灾探测器边缘与照明灯具边沿不宜小于 300mm，与各类自动喷水灭火喷头边沿不宜小于 300mm;自喷头与灯具间距不宜小于 300mm。
1. 地漏不应设在人踩踏的部位，也不应设在不便于清扫的角落；卫生间的地面应整体向地漏找坡，坡度在0.5%～1.5%，地漏表面低于地面即可。
1. 蹲便器宜略高于装饰面。
1. 洗面盆、墩布池等附墙安装的器具应设置独立支架，且支架应可拆卸，以便维修，台下洗面盆不得粘接在洗面台面板上。
[bookmark: _Toc31334][bookmark: _Toc5085][bookmark: _Toc29962]外部接口标准化
外部接口标准化宜符合以下规定：
1. 梳理外部接口，形成外部接口清单。
1. 根据管道用途及管材形成标准化接口做法。
1. 外部接口宜采用快装承插技术接口或法兰接口。
[bookmark: _Toc8918][bookmark: _Toc9706][bookmark: _Toc8780]标志标识标准化
标志标识标准化宜符合以下规定：
1. 设置在易操作、观察的直线段上，避开管件、阀门、桥架连接片，成排标识宜保持整齐一致。
1. 垂直管道、风管、桥架设置在标识底边距地面 1.5m 的位置，朝向通道侧。管井、电井每层设置。
1. 水平管道、桥架、风管轴线距地小于 1.5 米时，标识在正上方，在 1.5m~2.0m 时，标识在正视侧面，大于 2.0m 时，设置在正下方，水平管道、风管、桥架应每隔不大于 10m 设置一处，在进出设备间、管井、电井、分区或在维修频率大、关键分支处应设置标识。
1. 标识排版严格按照设计样式进行，字体统一黑体加粗，文字宽度均占标识宽度的 1/2，文字左右上下居中，间距为 1/10 字高度，条幅宽度和长度比约为 1:6，字数控制在 8 个字以内。
1. 管道：管径在DN20~DN65 的标识大小为宽 5cm，DN80~DN150 的标识宽为 10cm,DN150 以上的宽为15cm(长度等比例缩放)；风管：风管宽度小于 20cm 标识尺寸宽为 10cm，风管宽度大于 20cm 为宽为 20cm(长度等比例缩放)；桥架：桥架宽度小于 20cm 标识尺寸宽为 10cm，桥架宽度大于 20cm 为宽为 20cm(长度等比例缩放)。
1. 反光膜印刷（管道标识）、双色板雕刻（阀门牌）、电缆牌（PVC 印刷）、亚克力（设备牌）。
[bookmark: _Toc4591][bookmark: _Toc23147][bookmark: _Toc2076]预制加工
[bookmark: _Toc23646][bookmark: _Toc22721][bookmark: _Toc16953]基本原则
预制加工宜遵循以下基本原则：
1. 标准化部品的模型、图纸或下料清单表等数据信息应能被工厂加工设备读取，并自动转换为设备生产所需的各种参数。
1. 工厂的产品生产计划应与项目施工进度数据相关联，宜通过工厂数字化平台，集成项目施工的4D进度BIM模型，与项目进度数据实时同步，准确驱动工厂产品生产。
1. 工厂宜通过数字化平台实现自动排单分析，根据生产任务自动输出所需人、机、料、法、环等数据，并在生产全过程中实时动态更新。
1. 工厂设备宜能根据输入的数据参数驱动生产，并使各生产各工序之间的数据联动，实现转运、加工、检查、存放等全流程工作内容的自动化。
自动化生产线中，各类设备装置的设置参数及采集的数据信息宜通过数字化控制平台集成处理，并发送驱动指令。
1. 工厂宜对关键生产工序、隐蔽工序进行可视化的数据采集，并与产品BIM模型构件信息关联，通过数字化平台与项目进行可视化交互检查，对产品质量进行实时监控。
1. 宜采用红外线、视觉识别等技术，实现产品外观缺陷及尺寸位置等质量问题自动识别并预警。
1. [bookmark: _Toc66708559]工厂宜采用自动化装置对产品的几何尺寸、连接方式、加工质量等参数进行数据采集，宜采集产品的三维模型数据，并具备可视化的标注功能。
[bookmark: _Toc27386][bookmark: _Toc777][bookmark: _Toc16413]预制加工质量控制
[bookmark: _Toc11798][bookmark: _Toc10451][bookmark: _Toc555][bookmark: _Toc24105]预制加工材料质量控制
预制加工材料质量控制如下：
1. 材料符合国家相关规范要求；
1. 进场要做好相关验收，部品资料完整；
1.  第三方检测及现场检测需在安装前进行。
[bookmark: _Toc19357][bookmark: _Toc9988][bookmark: _Toc10287][bookmark: _Toc21115]预制加工过程质量控制
[bookmark: _Toc26353][bookmark: _Toc7495]预埋部分质量控制
预埋部分质量控制如下：
1. 严格按照图纸进行生产建造。重点关注：套管位置，大小、数量等问题。
1. 材料符合验收要求，镀锌钢管壁厚均匀，焊缝均匀规则，无劈裂、沙眼、棱刺和凹扁现象，且表层完整，无剥落现象。
1. 预埋部分质量控制要点见表3。
预埋部分质量控制要点
	序号
	专业
	质量关键点
	质量风险控制要点

	1
	电气
	现场叠合板间短管连接
	1）深化设计时应对各系统的线管进行综合布置，减少管线交叉，无法避免交叉的地方应设置过路线盒，保证叠合板内只有一层线管。 
2）为防止叠合板因为布置线管导致开裂，宜在横跨叠合板的线管上方增加垂直于线管的拉筋保证强度。 
3）叠合板内线盒预埋时应在模台上固定牢固，不得出现偏移。
4）叠合板生产时线盒连接线管必需采用锁母连接，并做好封堵。 
5）叠合板手孔内线管端口应预留好PVC线管直接头，并做好封堵。 
6）叠合板内线管手孔进板面层深度应控制在3公分，偏差不宜大于5mm。 
7）叠合板手孔内应采用泡沫板封堵。

	2
	
	叠合板上现场配管施工
	1）深化设计时应对各系统的线管进行综合布置，减少管线交叉，尽可能保证现浇层内只有一层线管。 
2）管路不得有外露现象，保护层不应小于15mm。
3）线管出楼板面应做好接口封堵。 
4）混凝土浇筑时，需派人现场检查是否有线管被破坏或是突出浇筑完成面的情况，及时进行修复。
5）塑料管、钢管弯扁度不得大于管外径的1/10. 
6）管路连接应紧密，管子接口应处于管箍、套管的中心，套管长度应为管外径的2～3倍。紧定螺丝紧定可靠。

	3
	
	竖向构件与楼板线管对接施工
	1）预制外墙构件内线盒预埋时应在模台上固定牢固，不得出现偏移。 
2）预制外墙构件内线管出端面是应预留好PVC线管直接头，并做好封堵。 
3）预制外墙顶端预留的泡沫块需紧贴外墙顶端模具面，但不得贴近外墙的室内面，宜保留5公分以上间距。 
4）线管直接头进入泡沫块深度宜为直接头长度的一半，且与泡沫块固定牢固。 
5）混凝土浇筑时，需派人现场检查是否有线管被破坏的情况，若有则及时进行修复。

	4
	
	预制楼梯与电梯前室线管对接施工
	1）预制楼梯构件内线盒预埋时应在模台上固定牢固，不得出现偏移。 
2）预制楼梯构件内线管出端面是应预留好PVC线管直接头，并做好封堵。 
3）预制楼梯构件内预留手孔进入板面层深度应控制在5公分，偏差不宜大于2mm。 
4）手孔内应采用泡沫板封堵。。
5）现浇楼板内预埋线管跨过梁处乙字弯应预制好，保证出结构面上线管紧贴结构面。 
6）混凝土浇筑时，需派人现场检查是否有线管被破坏的情况，若有则及时进行修复。 

	5
	
	户箱暗装
	1）双排内支撑制作。定位筋焊接长度准确。模板外封制作。
2）塑料膜封口一定密实。配电箱定位精准。
3）接入箱、盒处应顺直，在箱、盒内露出长度小于5mm。用锁紧螺母固定的管口，管子露出锁紧螺母的螺纹为2～3扣。
4），箱、盒位置正确，固定牢固。剪力墙上配电箱采用角钢加固，线盒采用穿筋线盒，减少混凝土浇捣时使箱、盒偏位现象。。


	6
	
	叠合板内等电位盒连接
	1）预埋等电位盒定位要精准
2）焊接处需要补漆。
3）接地电阻达为设计值以下。

	7
	
	叠合板内窗户等电位连接
	1）预埋构件定位要精准。
2）扁铁的长度要预留出叠合板外。
3）接地电阻达为设计值以下。

	8
	水暖
	止水节
	1）铝模定位应精确，开孔准确，大小合适，固定方便。楼板预埋止水节一般情况下需要距离铝模墙边8cm以上，防止铝膜拆除时卡位或与竖向铝膜安装时冲突。
2）止水节采用中心固定法，固定在铝模上面，应一次成型。
3）PPR管暗埋进墙体，一次成型，通过堵头固定在铝模上面。
4）根据规范要求塑料立管垂直度每米允许偏差不超过3mm，全长（5m以上）允许偏差不超过15mm，因此使用预埋成品止水节必需满足结构楼板施工精度相邻上下楼层偏差不超过9mm，整体偏差不超过15mm。PC叠合板目前安装的精度偏差最大有超过20mm，故不满足使用成品止水节的要求。
5）止水节可调式与不可调式勿混乱。

	9
	
	穿楼板钢套管预埋施
	1）铝模定位应精确，开孔准确，大小合适，固定方便。
2）套管通过内径加支撑的形式，固定在铝模上面，防止套管偏位。

	10
	
	构件下给水管安装
	1）工厂预留卡帽，设置位置准确，构件浇筑时做好成品保护。
现场构件就位位置准确。
2）协助现场构件排列位置准确，卡帽成排成线。
3）水管预制拼接熔焊后及时打压，有渗漏处及时处理。

	11
	
	水池
	穿水池壁、外墙的防水套管，要放水平，且固定闹靠，定位一定要准确，尤其是标高，特别注意，重力排水管的标高标注的是管底标高，非重力排水管标高标注的是管中标高。套管内，应填好编织袋、锯末等填充物，管口要封牢。
2））套管端面平齐，管口与墙面平齐，套管要固定牢靠

	12
	
	水井整体式套管
	1）模具根据水管井管道位置1:1制作，洞口定位要准确，成排套管焊接牢固。
2）管井基准点模板拼装正确，钢筋敷设合理。
3）同层水井整体式套管定位符合图纸尺寸要求。上下层定位2点，在一条垂直线上。


[bookmark: _Toc17804][bookmark: _Toc7199]部品质量控制
[bookmark: _Toc24834][bookmark: _Toc28774]5.2.2.2.1管道切割切口质量控制
管道切割切口质量控制应符合如下规定：
1. 表面应平整，尺寸应正确，并应无裂纹、  重皮、毛刺、凸凹、缩口、熔渣、氧化物、铁屑等现象。
1. 管道切割加工尺寸允许偏差应符合表4的规定。
管道切割加工尺寸允许偏差。
	项目
	允许偏差（mm）

	长度
	±2

	切口垂
直度
	管径
	DN< 100
	1

	
	
	100≤DN≤200
	1.5

	
	
	DN＞200
	3



[bookmark: _Toc4350][bookmark: _Toc24588]5.2.2.2.2管道焊接质量控制
管道焊接质量控制宜符合如下规定：
1. 管道环缝焊接宜采用管道自动焊接工作站，选择气保焊或者氩弧焊工艺，进行管道环缝焊接，可完成管道与管道、管道与法兰、管道与弯头的焊接。双焊枪和四焊枪的配置，可同时进行管道两侧内外双面同时焊接，提升焊接效率。
1. 管道相贯线焊接采用焊接机器人工作站，采用气保焊工艺，可完成管道相贯线焊接、管道环缝焊接，以及三维复杂焊缝的自动焊接，焊接效果可靠稳定，焊缝均匀美观。
1. 管道焊接预制加工尺寸允许偏差应符合下表5的规定。
管道焊接预制加工尺寸允许偏差
	项目
	允许偏差（mm）

	管道焊接组对内壁错边量
	不超过壁厚的10%，且
不大于2mm

	管道对口平直度
	对口处偏差距接口中心
200mm处测量
	
1.0

	
	管道全长
	5

	法兰面与管道中
心垂直度
	DN＜150
	0.5

	
	DN≥150
	1.0

	法兰螺栓对称水平度
	±1.0


[bookmark: _Toc31840][bookmark: _Toc13270]5.2.2.2.3支架质量控制
支架质量控制应符合如下规定：
1. 装配式模块支架采用连接件和螺栓进行模块支架的装配，连接件由激光切割机下料，机器人自动焊接，减少了对焊工的依赖，提高了生产效率。
1. 装配式支架制作尺寸允许偏差应符合表6的规定。
装配式支架制作尺寸允许偏差
	项目
	允许偏差（mm）

	装配式支架
	边长
	±2

	
	对角线之差
	3

	
	平面度
	2



[bookmark: _Toc231][bookmark: _Toc22456]5.2.2.2.4风管质量控制
1. 不同管径风管所采用的角钢法兰材料规格与螺栓孔规格见表7。
不同管径风管所采用的角钢法兰材料规格与螺栓孔规格
	圆形风管直径（mm）
	法兰规格
	螺栓
	矩形风管长边（mm）
	法兰规格
	螺栓规格

	D≤630
	25×3
	M6
	b≤2000
	25×3
	M6

	630＜D≤1250
	30×4
	M8
	2000＜b≤2500
	40×4
	M8

	1250＜D≤2000
	40×4
	M8
	2500＜b≤4000
	50×5
	M10

	
	
	
	b＞4000
	50×5
	M10


1. 角钢法兰与风管组合时应满足表8要求。
角钢法兰与风管组合时应偏差要求（单位：mm）
	风管外径或外边长
	允许偏差
	法兰内径或内边长允许偏差
	平面度允许偏差
	两对角线之差

	≤300
	-1～0
	+1～+3
	2
	<3

	≥300
	-2～0
	+1～+3
	2
	<3


[bookmark: _Toc13628][bookmark: _Toc14342][bookmark: _Toc2386]工厂拼装
拼装的主要控制点位：垂直度偏差，法兰孔拼装偏差等；拼装步骤较多时，可以用制作拼装动画进行辅助交底，标注清晰，先后顺序合理。
[bookmark: _Toc20656][bookmark: _Toc30256]管道拼装
管道拼装宜符合以下要求：
1. 工厂装配时，管段模块安装到位后及时用螺栓与水泵进行固定连接。吊装过程中做好成品保护。
1. 法兰连接管道的法兰面宜与管道中心线垂直，且应同心。法兰对接应平行，偏差不应大于管道外径的1.5‰，且不得大于2mm。连接螺栓长度应一致， 螺母应在同一侧，并应均匀拧紧。紧固后的螺母应与螺栓端部平齐或略低于螺栓。法兰衬垫的材料、规格与厚度应符合设计要求。
1. 卡箍连接时，当DN65≤管径≤DN100 时，端面垂直度允许偏差为1mm；当DN125≤管径≤DN300 时，端面垂直度允许偏差为1.5mm。
[bookmark: _Toc6764][bookmark: _Toc5540]泵组装配
泵组装配时，先进行水泵的就位，根据图纸定位尺寸，安装水泵减震器以及减震台座，然后将水泵放置到模块支架上。再对水泵进行精确位置调整，位置调整到位后，采用螺栓进行固定，宜符合以下要求：
1. 水泵应安装水平,整体安装的泵应在泵的进、出口法兰面或其他水平面上进行检测,纵向安装水平偏差不应大于0.10/1000,横向安装水平偏差不应大于0.20/1000。
1. 水泵安装应按设计要求选择隔振或不隔振安装方式。当水泵安装在楼板上或不能满足周边环境 (房间)对噪声、振动要求时,应选择隔振安装,隔振安装应达到设计要求的振动传递比。
1. 当多台泵并列安装时,水泵距墙的距离不宜小于600mm,水泵之间的距离不宜小于500mm。
1. 水泵连接部件 (软接、阀门、大小头等)无论是硬接还是软接都应在自然 (无应力)状态下安装,不应使其挠曲或产生位移,不应承担管道重量。在应力状态下安装易造成法兰安装不平,产生漏水。
1. 水泵安装采用预制组合泵组的安装方式,并列的多台水泵连同隔振台座、水管、阀门及其支架按设计图纸在工厂预制加工好并组合成一个整体,然后运送到现场进行组合装配。施工时应根据批准的加工图纸和技术要求进行制作和安装,保证系统正常运行并方便后期维护。
1. 在一些对隔振降噪要求较高的特殊场合,与水泵相连接的水管应该采用弹性托吊架,弹性托吊架应在其额定荷载范围内使用,弹性托吊架的选用和安装可参考相关的规范图集。
1. 用于有抗震要求的 (抗震设防烈度8度、9度的地区)水泵应有防倾覆限位措施。
1. 当弯头辅助制作不能承受软接延展推力时应采用限位式橡胶软接。
[bookmark: _Toc990][bookmark: _Toc22687]阀组拼装
阀组拼装时宜符合以下要求：
1. 水泵进水口处采用顶平变径。
1. 水泵出水支管接主管采用不小于60°的顺水三通。
1. 泵组安装时,一般情况下要求,螺栓的朝向一致,但是软接头的螺栓朝向是相反的,即为 “背对背”。螺栓出螺母2~3扣,个别位置不易穿过螺栓时,例如阀门本体遮挡,水泵进口处的偏心变径,采用双头螺母的螺杆安装。
1. 阀门朝向一致,留有操作空间,且便于操作,阀门设置与安装,对于蝶阀、止回阀要考虑开启空间,不能直连,需要加法兰短管;阀门不仅仅关注长度,还需要收集阀杆,转轮尺寸并实际反映在模型中。
1. 采购的阀门压力等级和法兰压力等级,与系统设计压力等级相一致。
1. 橡胶软接头在安装运输过程中考虑通丝螺杆限位,防止变形。在泵组尺寸受限的情况下,可以采用变径软接头节省空间,变径软接头的承压在1.2MPa以内。承压较高的泵组,宜采用金属软接头。橡胶软接头的安装,螺纹朝外。
1. 在理论上采用1.5倍率弯头,通常泵组尺寸受限采用1倍弯头,为节省空间与材料,也有采用变径弯头。
1. 过滤器安装:采用Y形过滤器,前后通常预留压力表安装位置。
1. [bookmark: _Toc27617_WPSOffice_Level3]泄水支管宜采用DN32镀锌钢管,采用对应规格的截止阀。
1. 仪表支管采用DN15镀锌钢管,仪表位置符合图集规范,压力表短管采用标准化长度,采用成套压力表,配备旋塞阀和球阀。通常水泵出口,止回阀之前安装压力表,水泵进口处过滤器前后安装压力表。
[bookmark: _Toc15553][bookmark: _Toc28947][bookmark: _Toc1058]部品出厂
[bookmark: _Toc32241][bookmark: _Toc20590][bookmark: _Toc8541][bookmark: _Toc16921]出厂前试验及验收
[bookmark: 7.5.1模块制作组装完成后，应对其进行外观检查，并应符合下列规定：]出厂前试验及验收应符合如下要求：
a) 模块制作组装完成后，应对其进行外观检查，并应符合下列规定：各部件的水平度、垂直度、间距满足现行国家规范要求；模块支架、各螺栓紧固件受力均匀，连接牢固，各构件无变形；管道焊接后，应对其焊缝进行外观检验，焊缝外观质量应符合现行国家标准的有关规定；模块各组成部件及支架的防腐层完好、美观。
b) [bookmark: 7.5.2焊缝检验及压力试验]焊缝检验及压力试验设计要求进行无损检测的管道，应按照国家现行标准的有关规定进行检测。
c) 模块组装完毕，外观验收合格之后，应按照设计及规范要求进行压力试验及严密性试验。
d) [bookmark: 7.5.3验收]竣工质量应符合设计要求及本标准的有关规定，同时还应符合现行机电工程相关规范的规定。
e)  验收时还应包括下列内容：随模块提供配套的说明文件，说明文件包括模块的外形尺寸和重量；模块接口位置和法兰规格标准等；原材料质量证明文件和相关验收资料，设备相关资料和相关调试验收资料。
f) 模块的外形尺寸、接口标高等符合设计文件要求，偏差不超过规定范围。模块编号清晰，与装配图纸保持一致，应体现前后各一级的连接逻辑关系。模块安装过程的施工资料应齐全。
[bookmark: _Toc4136][bookmark: _Toc14574][bookmark: _Toc11427][bookmark: _Toc14962]部品出厂标识
部品出厂标识宜符合如下要求：
1. [bookmark: 8.1.3模块及构件的编码体系应满足施工管理的追溯要求。][bookmark: 8.2模块编码][bookmark: 8.1.2构件信息应按照管理需求确定赋值的类别和详细程度。][bookmark: _bookmark32]部品设计、制造、安装、运行维护宜建立统一的信息模型。部件信息应按照管理需求确定赋值的类别和详细程度。部品及部件的编码体系应满足施工管理的追溯要求。
1. [bookmark: 8.3.1模块信息管理应采用统一的信息管理平台，信息管理平台具备各参与方协同工作][bookmark: 8.2.1模块及构件应赋予唯一的信息编码。信息编码以唯一性、系统性、可延性、简明]模块信息管理应采用统一的信息管理平台，信息管理平台具备各参与方协同工作功能及对模块的追溯管理功能。
1. [bookmark: 8.3.2模块信息管理应满足建筑机电安装工程全要素、全过程、全方位管理需要。]模块信息管理应满足建筑机电安装工程全要素、全过程、全方位管理需要。
1. [bookmark: 8.3.3模块信息管理尚应符合现行国家标准《建筑信息模型应用统一标准》GB/T ]模块信息管理尚应符合现行国家标准的相关规定。
[bookmark: _Toc11547][bookmark: _Toc8643][bookmark: _Toc30906][bookmark: _Toc24446]部品质保资料
部品质保资料应符合如下要求：
1. 部品出厂：部品随车应准备部品发货单，并于项目收货人员办理交接手续。
1. 试验检验报告：装配式工厂应对需检测的零部件按规定送检并将检验合格报告提供给项目部。
1. 出场资料：隐蔽记录及质量检验批、部品上的成品构件应有材质检验证明及产品出厂合格证等质量证明文件。随模块提供配套的说明文件，说明文件包括模块的外形尺寸和重量；模块接口位置和法兰规格标准等；原材料质量证明文件和相关验收资料，设备相关资料和相关调试验收资料。
[bookmark: _Toc10927][bookmark: _Toc25035][bookmark: _Toc3642]现场施工
[bookmark: _Toc24511][bookmark: _Toc14908][bookmark: _Toc14697]进场检验
主要讲述开箱检查、外观检测、材料清单检查等。
[bookmark: _Toc5520][bookmark: _Toc6126][bookmark: _Toc30254]模块就位安装
模块就位安装宜符合如下要求：
1. 根据运输方案，对模块及设备进行运输，运输顺序遵循先主后次、先大后小、先上后下、先里后外的原则。
1. 设备运输过程中，运行速度要缓慢，设备行进速度不能过快，单元模块 前后坡度不要过大，保证设备运输平稳进行；
1. 模块应按标定的定位标识准确就位，就位后应校准，就位过程及就位后均应设置临时支撑或采取临时固定措施。
1. 各装配式单元水平就位偏差不应大于1‰，垂直就位偏差不应大于0.5‰，就位后不应再进行移位。
[bookmark: _Toc10812][bookmark: _Toc25943][bookmark: _Toc17867]质量验收
质量验收应符合表9要求。
工程停止点检查清单
	阶段
	报验停止点
	检查时间
	检查重点
	验收要求
	输出成果

	安装工程
	地基防雷接地
	下道工序隐蔽前
	1.检查材料品牌、规格型号是否符合设计和规范规定。
2.检查焊接质量，防止错焊、漏焊。
3.地基接地焊接是施工中的第一环节，逐一检查桩基钢筋与基础钢筋的焊接、基础钢筋与柱筋的焊接，尤其伸缩缝处基础钢筋跨接连通。
4.电阻测试，是否符合要求。
5.以柱筋为引上线的接地网，要求每层按轴线标清每根柱子的位置及钢筋焊接根数施工，检查。
	按验收规范要求进行检查
	1.《工程停止检查点检查验收确认表》
2.实物照片等影像资料


	
	屋面防雷接地

	安装完成
	1.检查材料品牌、规格型号是否符合设计和规范规定。
2.检查焊接质量，防止错焊、漏焊。
3.电阻测试，是否符合要求。
4.避雷针、避雷网安装牢固，连成整体。从接地体引到屋顶上的引线和避雷网焊接处要做明显标志，检查焊接质量和所有材料规格、焊接间距等。
	
	

	
	变配电室调试

	送电前

	1.检查相关设备品牌、规格型号是否符合设计和合同约定。
2.抽屉式配电柜应符合下列要求：（1）抽屉推拉应灵活轻便，无卡阻、碰撞现象，抽屉应能互换。抽屉的机械联锁或电气联锁装置应动作正确可靠，断路器分闸后，隔离触头才能分开。抽屉与柜体间的二次回路连接插件应接触良好。抽屉与柜体间的接触及柜体、框架的接地应良好。（2）盘、柜上的电器安装∶应按图纸检查元器件的型号、规格及各种元件的端子编号及标志仪表、继电器等元件的密封垫、铅封、漆封和附件应完整。仪表及继电器，均应经过校验后方能安装，测量仪表应将额定值标明在刻度盘上。端子排应无损坏，固定牢固，绝缘良好，且应有序号。
	
	

	
	强弱电并布置
	于全面展开前，第一次检查验收必须到场
	1.板洞防火封堵。
2.竖向电缆桥架安装。
3.箱体安装质量等。
	
	

	
	首段地面、吊顶内给水管道安装
	
	1.所用材料品牌、规格型号是否符合合同约定和设计要求。
2.施工工艺和安装质量。
	
	

	
	首段消防管道安装及消防管道安装试压

	
	1.所用材料品牌、规格型号是否符合合同约定和设计要求。
2.喷淋系统检查管道坡度、支架安装间距和位置、喷头距柱梁壁位置，水泵安装检测，管道试压，末端试水检查。
3.消火栓系统安装质量。
	
	

	
	水压试验，灌水试验

	
	1.支吊架安装位置、埋设牢固性、管道稳定性。
2.分段试验：承压管道（特别是室内外埋地部分）的水压试验，非承压管道的灌水试验符合规定，未试验合格不得隐蔽。
3.系统试验：承压管道在系统完成后的水压试验符合要求，无渗漏。
	
	

	
	首段送排风系统安装和防排烟系统安装
	
	1.支吊架安装位置、埋设牢固性、管道稳定性。
2.分段试验∶承压管道（特别是室内外埋地部分）的水压试验，非承压管道的灌水试验符合规定，未试验合格不得隐蔽。
3.系统试验：承压管道在系统完成后的水压试验符合要求，无渗漏。
	
	

	
	首段空调系统安装和空调系统管道试压
	
	1.所用材料\设备品牌、规格型号、参数是否符合合同约定和设计要求，有复试要求的复试合格。
2.空调水系统检查阀门、管道强度和严密性、支吊架型式、间距和位置。补偿器安装。冷热水及冷却水系统的冲洗、排污合格，冷凝水系统充水试验。设备及阀部件的安装。
	
	

	
	系统调试

	专项竣工验收前
	1.仪表校验：线路、设备安装检查、检测仪表元件执行机构性能检查。
2.风阀、水阀位置检查。通风风量测试调整。
3.通风机空调机组单机试运转及调试、电控防火、防排烟阀动作实验。
4.消防系统联动调试符合规范要求。
	
	


[bookmark: _Toc24054][bookmark: _Toc16341][bookmark: _Toc17963]评价与认定
[bookmark: _Toc28014][bookmark: _Toc10889][bookmark: _Toc30224][bookmark: _Toc25374][bookmark: _Toc1970]厂商提供项目所需规格之认定样品及承认书送采购部。
[bookmark: _Toc2629][bookmark: _Toc14951][bookmark: _Toc17943][bookmark: _Toc23977][bookmark: _Toc11842]采购部传送厂商提供的样品及承认书送技术部认定。
[bookmark: _Toc5461][bookmark: _Toc4999][bookmark: _Toc31778][bookmark: _Toc32698][bookmark: _Toc22746]技术工程师依据实际需求规格进行测试，并将结果记录由项目总工以上主管承认。
[bookmark: _Toc21401][bookmark: _Toc11425][bookmark: _Toc20864][bookmark: _Toc7262][bookmark: _Toc15080]对于合格之供应商提供之标准规格之目录产品，经技术主管确认，可直书以承认或登录使用。
[bookmark: _Toc9291][bookmark: _Toc5185][bookmark: _Toc29529]售后服务
[bookmark: _Toc25013][bookmark: _Toc30710][bookmark: _Toc9079][bookmark: _Toc980][bookmark: _Toc30189][bookmark: _Toc23913]对出厂全部产品信息进行管理，将产品几何信息、构件参数、安装信息、使用说明、维保周期等数据与BIM模型构件关联，实现产品可视化管理。
[bookmark: _Toc20214][bookmark: _Toc22021][bookmark: _Toc20288][bookmark: _Toc579][bookmark: _Toc18587][bookmark: _Toc31783]运行监测：对关键构件、重要设备的位置状态、负载情况、运行数据等数据进行实时监测，确保运行安全。根据产品运行的情况或分析产品参数，通过程序在管理平台设置保养、超标等报警提示功能。
[bookmark: _Toc22308][bookmark: _Toc31895][bookmark: _Toc2064][bookmark: _Toc11871][bookmark: _Toc3686][bookmark: _Toc26523]应用AI智能分析系统，通过对产品各项参数分析，自动生成最佳产品运行维护方案。
标准的实施及评价
标准实施单位应结合实际，认真做好实施准备，包括实施的方案准备、组织准备、知识准备、手段准备和物质条件准备等。
标准实施单位应制定实施方案，明确适用对象和场景、提供实施必备条件和保障(组织、制度、资金、人员和设备仪器等)、推荐方法路径，确定资源要素配置、关键环节和控制点，提出标准实施中的注意事项。
标准实施单位应针对相关方和具体对象/岗位进行宣贯和培训，结合标准要求，落实责任制，做到横向到边，纵向到底。
标准实施的重点是支撑湖北省城市数字公共基础设施建设和数化湖北工作任务，指导数字公共基础设施数据应用体系化、标准化建设工作，为服务经济、社会、政府数字化、网络化、智能化转型发展提供支持。
标准实施的检查主要是检查实施方案的落实情况，需要逐条检查实施内容的落实，并记录未实施内容的理由或原因。标准实施检查也要检查标准实施的支持手段和物质条件的落实情况。做好实施验证记录，畅通实施信息采集的方式方法和反馈渠道，定期整理并处理收集到的意见建议对标准实施评价的基本依据是《中华人民共和国标准化法》等。
在标准实施一定时间后，实施单位应对照实施方案，开展实施效果评价分析，总结实施经验成效，梳理存在的薄弱环节。标准实施的评价主要是评价标准实施的效果，主要从技术进步、质量水平提高、客户满意度、规范秩序、效率提高、节约费用、节省时间、履行社会责任等方面进行有益性评价，同时还要评价标准实施带来的问题，以便为未来改进提供参考。
标准实施单位应适时向专业标准化技术委员会和标准归口管理单位反馈情况，提出标准推广、修改、补充完善或者废止等意见建议。标准实施信息及意见反馈表相关示例见附录D.
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（资料性）
部品出厂质量验收记录表
部品出厂质量验收记录表如表A.1所示。
表A.1部品出厂质量验收记录表
	工程名称
	
	模块编号
	

	施工单位
	
	项目经理
	

	生产单位
	
	生产负责人
	

	监理单位
	
	监理负责人
	

	项目
	检查内容
	施工单位
验收记录
	监理（建设）
单位验收记录

	






质量保证资料
	1
	材料的合格证、质量证明书及复（校）验报
告
	
	

	
	2
	阀门试验记录
	
	

	
	3
	加工合格证或加工记录
	
	

	
	4
	设计变更及材料代用记录
	
	

	
	5
	焊工合格证、焊接工艺评定、焊接工作记录
及焊条、焊剂烘干记录
	
	

	
	6
	管段、管件及阀门的清洗、脱脂记录
	
	

	
	7
	管道系统试验记录
	
	

	
	8
	管道系统吹洗、脱脂、酸洗、钝化记录
	
	

	
	9
	管道试压和探伤检验记录资料齐全、填写正
确，试验、检验结果符合设计要求
	
	

	





检查项目
	1
	管道法兰、焊缝及其他连接件的安装位置应
与预制加工图相符
	
	

	
	2
	管道安装位置与模块图相符，固定牢固
	
	

	
	3
	支架制作与预制加工图相符，安装位置正
确，与管道接触紧密、牢固
	
	

	
	4
	模块信息编码及标识内容齐全、清晰、易识
别
	
	

	
	5
	设备、管道的成品保护措施齐全
	
	

	
	6
	螺栓等安装配件附带齐全
	
	

	
	7
	其他检验项目
	
	

	

允许偏差项目
	项目
	允许偏
差（mm）
	
	

	
	1
	

支架
	边长
	±2
	
	

	
	2
	
	对角线之差
	3
	
	

	
	3
	
	平面度
	2
	
	

	
	4
	管道安装
	平直度
	管段全长
	5
	
	

	
	5
	
	
	对口处
	1
	
	

	
	6
	
	
法兰面与管道中心垂直度
	DN＜
150
	0.5
	
	

	
	7
	
	
	DN≥
150
	1
	
	

	
	8
	
	管道垂直度
	3
	
	

	
	9
	
	管道中心线定位
	3
	
	

	
	10
	
	管道端头与支架间的
距离
	±5
	
	

	
	11
	
	管道间距
	±5
	
	

	
	12
	
	阀门及附件安装位置
	3
	
	

	施工单位检查结果评定
	
项目专业质量检查员：	年	月	日

	
监理（建设）单位验收结论
	
监理工程师：
（建设单位项目专业技术负责人）	年	月	日


填表说明：为保证部品质量，特制定《部品出厂质量验收记录表》。可根据实际情况在表格中填写。
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（资料性）
部品发货单
部品发货单如表B.1所示。
表B.1部品发货单
	部品发货单

	发货日期：                         运单编号： 

	工程名称
	
	项目联系人
	

	工程地址
	
	联系人电话
	

	承运单位
	 
	车牌号
	 

	部品名称
	楼号楼层
	部品编号
	生产日期
	规格型号
	重量

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	备注
	

	发货人员：       质检员：        送货司机：        收货签字：



填表说明：为保证部品数量不遗漏，特制定《部品发货单》。可根据实际情况在表格中填写。
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（资料性）
合格证、检验报告核查要录
合格证、检验报告核查要录如表C.1所示。

表C.1合格证、检验报告核查要录
	工程名称
	***工程

	序号
	合 格 证
	检验报告
	使用
部位

	
	材料名称
	型号规格
	生产
厂家
	出厂
日期
	报告编号
	试验单位
	送检日期
	进场
批量
	结论
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	                  共计 ：合格证   **   份；试验报告  **   份

	检查意见
	施工
现场
	出厂合格证，试验报告，齐全完整有效。


项目技术负责人：×××
                                                      20**年**月**日


填表说明：为保证部品质量，特制定《合格证、检验报告核查要录》。可根据实际情况在表格中填写。
[bookmark: _Toc151390230][bookmark: _Toc151389568][bookmark: _Toc151390325]
（资料性）
湖北省地方标准实施信息及意见反馈表
湖北省地方标准实施信息及意见反馈表如表D所示。
表D 湖北省地方标准实施信息及意见反馈表
	标准名称及编号
	

	总体评价
	适用性
	该标准与当前所在地的产业或社会发展水平是否
相匹配？
	[image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps1.png]是  [image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps2.png]否

	
	协调性
	该标准的特色要求与其他强制性标准的主要技术指标、相关法律法规、部门规章或产业政策是否协调？
	[image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps3.png]是  [image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps4.png]否

	
	执行
情况
	标准执行单位或人员是否按照标准要求组织开展
相关工作？
	[image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps5.png]是  [image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps6.png]否

	实施信息
	标准实施过程中是否存在阻力和障碍？
	[image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps7.png]是  [image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps8.png]否

	
	实施过程中存在的主要问题
	

	修改意见
	总体
意见
	[image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps9.png]适用    [image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps10.png]修改    [image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps11.png]废止

	
	具体修
改意见
	需修改章节：
具体修改意见：

	反馈渠道
	[image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps12.png]标准化行政主管部门
[image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps13.png]省直行业主管部门
[image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps14.png]专业标准化技术委员会（工作组）
[image: C:\Users\ADMINI~1.USE\AppData\Local\Temp\ksohtml11916\wps15.png]标准起草组（牵头起草单位）

	反馈人
	姓名：           单位：                      联系方式：


______________________________
填表说明：为及时掌握标准实施情况，了解地方标准实施过程中存在的问题，并为标准复审提供科学依据，特制定《湖北省地方标准实施信息及意见反馈表》。可根据实际情况在表格中对应方框打勾，有需要文字说明的反馈意见可在相应位置进行文字描述，也可另附页。
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